1、垫片试验机操作规程（压缩回弹）

检查室验室总电源，使总开关接通电源。打开计算机，进入试验机   测控软件。打开控制器电源。

根据试验要求，新建试样信息并选择相应的“测试类型”， 根据试样形状及尺寸输入相应的尺寸。以“压缩回弹”试验类型为例
按照试验标准输入相应的试验载荷。
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将需要测试的垫片放入下压盘中间位置（必须居中，这一点很重要）。

打开试验机总电源，开动油泵电动机，手动拧开送油阀或通过计算机软件控制使试台上升，上升到上下压盘 快接触时，关闭送回油阀，如果试台已在升起位置时则不必先开油泵送油，仅将送回油阀关好即可。
试验软件切换到“自动试验”模式，按试验要求的加荷速度进行试验。
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在垫片受力之前，务必点力值清零。（注意：试验开始后必须点一下“力值清零”，否则软件不记录变形。）
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 该试样结束后，点“下行”按钮或者打开回油阀。并停止油泵电动机。记录需要数值或用计算机存储、打印试验数据和曲线。
温馨提示：操作顺序不能颠倒。
2、垫片试验机操作规程（密封试验）

1.检查室验室总电源，使总开关接通电源。打开计算机，进入试验机   测控软件。打开控制器电源和密封试验柜电源。
2.根据试验要求，新建试样信息并选择相应的“测试类型”， 根据试样形状及尺寸输入相应的尺寸。以“密封试验机”试验类型为例。
3.按照试验标准输入相应的试验载荷。
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4.将需要测试的垫片放入下压盘中间位置（必须居中，这一点很重要）
5.打开试验机总电源，开动油泵电动机，手动拧开送油阀或通过计算机软件控制使试台上升，上升到上下压盘 快接触时，关闭送回油阀，如果试台已在升起位置时则不必先开油泵送油，仅将送回油阀关好即可。
6.试验软件切换到“自动试验”模式，按试验要求的加荷速度进行试验，“保持时间”前花勾，输入要保持的时间。
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当试验机载荷保持后，

①、打开介质气体（氮气）阀门，进行加压，调到相应的气压。

②关闭放空阀。
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③点软件的“泄漏量开始”
④当密封试验柜上的测漏计水柱满量程，点软件的“泄漏量停止”。
⑤打开放空阀。

⑥关闭介质气体阀门，卸载试验机中气体压力。
温馨提示：请严格按照步骤操作，否则导致传感器损坏。

注意：当试验机力值加载出现问题时，首先打开放空阀，然后卸载试验机中气体压力。
8.该试样结束后，点“下行”按钮或者打开回油阀。并停止油泵电动机。记录需要数值或用计算机存储、打印试验数据和曲线。
