操 作 规 程

进行试验前，应该熟读欲进行的试验所依据的试验标准，了解试验目的、试样制备、试验过程等。

1.
 制作试样：按照试验标准的要求制作试样，并测量其尺寸和其它数据。

2.
开    机：先打开电脑上的软件测控系统，检查送回油阀使其处于关闭状态，再打开试验机。[image: image1.png]



3.  试验类型：根据欲进行的试验选择相应的试验类型。

4.
 新建记录：依据要进行的试验的次数，新建出相应的试验记录条数；并填入相应的批号、编号、试样尺寸等相关数据。[image: image2.png]A SRR )
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6.  选择量程：根据试验所需要的试验力的范围，选择合适的试验力的档位（量程）。

7.  装放试样：调节试验机上装放试样的位置，装放好试样； 根据试样形状及尺寸把相应的夹头装入上下钳口座内。
8. 试验开始：点“试验开始”按钮开始试验，马上打开送油阀。
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 试验速度：依据标准上试验过程的要求，手控制好合适的试验速度；标准上没有速度要求的，设置较合适的速度，速度不要太大，以免影响试验结果。
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试验结束：试验完成后“试验结束”按钮自动按下。

取下试样：用游标卡尺量出断后标距，和断面直径。输入到电脑里。如下图：
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11. 保存数据：如果试验数据需要保存，按“保存”按钮将试验数据保存到数据库，以备查阅。打印报表：如果试验结果需要打印，按“打印报表”按钮将试验结果输出到Word文档并打印。
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12. 关    机：先关闭试验机电源，再关闭软件测控系统和电脑。
13. 压缩及弯曲等试验可参照上述各项进行操作
注意：上升下降控制按扭仅用于调整试验空间，不可用其拉伸或压缩试样。

